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KARTA GWARANCYJNA

WYPEŁNIJ W RAZIE POTRZEBY
(*) Skreśl niepotrzebne
Zgadzam się na odpłatną naprawę przetwornicy ze względu na:
* wygaśnięcie okresu gwarancyjnego / * uszkodzenie spowodowane z winy użytkownika

Przed przystąpieniem do naprawy serwis poinformuje telefonicznie o dokładnych kosztach naprawy.
Do wysyłanych reklamacji prosimy załączyć kopię dokumentu zakupu (paragon lub FV).
Pełen regulamin napraw serwisowych znajduje się na Naszej stronie internetowej www.voltpolska.pl
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MMA-250 SMART
MMA-300 PRO



WSTĘP

Dziękujemy za zakup spawarki inwertorowej z serii MMA.

Spawarka inwertorowa z serii MMA, jest nowoczesnym urządzeniem wykorzystującym technologię MMA – 
czyli spawanie ręczne elektrodami otulonymi. Konstrukcja spawarki oparta jest o technologię inwertorową, 
co zapewnia małe straty mocy oraz stabilny łuk spawalniczy. Urządzenie znakomicie sprawdzi się zarówno w 
profesjonalnych jak i w amatorskich pracach.

Cechą spawarek MMA  jest:

ź Mały rozmiar i waga, wygodne do przenoszenia
ź Stabilny prąd spawania, małe straty mocy, niski pobór prądu 
ź Stabilny łuk spawalniczy, wysoka prędkość i doskonała wydajność spawania, głębokie jeziorko   

spawalnicze, bezpieczna i niezawodna
ź Wysoka jakość spoin, dobre właściwości mechaniczne, wygodna i płynna regulacja

 Instrukcja może ulec zmianie. Aktualna instrukcja spawarki jest zawsze dostępna na stronie 
www.voltpolska.pl
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Ogólne zasady bezpieczeństwa.

Proszę dokładnie zapoznać się z niniejszą instrukcją, nie stosowanie się do zaleceń może doprowadzić do 
wypadku.

Podczas użytkowania spawarki, należy przestrzegać obowiązujących przepisów w miejscu użytkowania, 
oraz stosować się do zasad BHP.

Osoby nie posiadające wiedzy na temat urządzeń spawalniczych nie powinny przebywać w pobliżu 
spawarki.

Naprawy i konserwacja urządzenia powinny być przeprowadzane tylko i wyłącznie przez wykwalifikowany 
personel.

Spawarka nie może być używana niezgodnie z przeznaczeniem, np. do rozmrażania zamarzniętych rur.

Urządzenie należy ustawić na stabilnej płaskiej i równej powierzchni, nie wolno stawiać urządzenia w pobliżu 
źródeł ciepła.

Zagrożenia porażeniem elektrycznym i pożarem.

Nie wolno dotykać spawanych powierzchni oraz elementów znajdujących się pod napięciem.

Urządzenie musi być podłączone do gniazda sieci zasilania 230V z uziemieniem. Należy upewnić się, czy 
urządzenie jest odpowiednio uziemione. Upewnij się że izolacja przewodu nie jest uszkodzona i linia 
zasilania jest wyposażona w osobne zabezpieczenie z wyłącznikiem przeciwporażeniowym.

Podczas pracy należy nosić ubranie robocze i rękawice o dobrych właściwościach izolacyjnych, oraz obuwie 
z podeszwą zabezpieczającą przed poślizgiem. Podczas pracy na wysokościach należy używać siatki 
zabezpieczającej.

Jeżeli urządzenie nie jest użytkowane ( przerwa lub koniec pracy ) należy je wyłączyć i odłączyć przewód 
elektryczny od sieci zasilania.

OGÓLNE INFORMACJE NA TEMAT BEZPIECZEŃSTWA OGÓLNE INFORMACJE NA TEMAT BEZPIECZEŃSTWA
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Zagrożenia zatrucia oparami spawalniczymi:

Należy korzystać z odpowiednich masek spawalniczych z odpowiednio dobranymi filtrami w celu ochrony 
dróg oddechowych.

Podczas pracy w zbiornikach, zbierający się gaz może doprowadzić do uduszenia, należy zapewnić 
odpowiednią wentylację i pracować z  pomocnikiem.

Zagrożenie oddziaływaniem łuku spawalniczego i odpryskami:

Podczas pracy nie należy patrzeć na światło wytwarzane przez łuk, może to spowodować uszkodzenie 
wzroku. Należy używać odpowiednich okularów lub masek spawalniczych, żeby chronić oczy. Podczas 
pracy należy nosić odpowiednie rękawice robocze oraz obuwie z podeszwą antypoślizgową.

Zagrożenia pożarem, eksplozją lub wybuchem:

W pobliżu miejsca pracy nie mogą znajdować się materiały łatwopalne i/lub wybuchowe, oraz toksyczne. 
Powstające podczas spawania iskry mogą spowodować zapłon w/w substancji.

Należy sprawdzić stan przewodów i izolacji. Niewłaściwa izolacja lub uszkodzony przewód grozi porażeniem 
lub pożarem.

Nie należy spawać w zamkniętych pomieszczeniach bez wentylacji. Grozi to zapaleniem wydzielających się 
gazów, i wybuchem.

W miejscu pracy należy mieć dostęp do sprzętu gaśniczego!

Inne zagrożenia:

Unikać obrażeń które mogą spowodować ruchome elementy. Unikać kontaktu z takimi rzeczami jak 
wentylatory, czy koło podające drut. Nie należy trzymać uchwytu spawalniczego w pobliżu twarzy.

OGÓLNE INFORMACJE NA TEMAT BEZPIECZEŃSTWA OGÓLNE INFORMACJE NA TEMAT BEZPIECZEŃSTWA
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1 2 3 4 5

1. Wyświetlacz LCD
2. Kontrolka O.C.
3. Pokrętło regulacji prądu spawania
4. Gniazdo „+” (domyślnie dla uchwytu elektrody)
5. Gniazdo „-” (domyślnie dla zacisku uziemiającego)

1. Przewód zasilający
2. Przycisk ON/OFF
3. Wentylator
4. Uziemienie

1

3

2

4

W komplecie ze spawarką znajdują się:

ź Przyłbica spawalnicza
ź Szczotka z młotkiem do obijania i 

oczyszczania
ź Przewód z uchwytem elektrody 1,8m
ź Przewód masowy z zaciskiem 1,2m



1 Panel zasilania (LCD)

Wyświetlacz LCD wskazuje włączenie zasilania, oraz wybrany prąd spawania.

2 Dioda O.C.

Kontrolka O.C. na przednim panelu w normalnym trybie pracy nie powinna się świecić. Jeżeli dochodzi do 
przegrzania urządzenia, zapala się czerwona dioda O.C a zabezpieczenie termiczne odłącza układy 
spawarki, uniemożliwiając spawanie. 

Nie należy w tym momencie wyłączać spawarki, tylko pozwolić urządzeniu na schłodzenie się. Po 
zadziałaniu zabezpieczenia nie wolno wyłączać urządzenia, lecz należy odczekać do momentu, aż 
wbudowany wentylator schłodzi układy do temperatury dopuszczalnej. Jeżeli kontrolka O.C. zgaśnie, można 
kontynuować pracę.

Instalacja i użytkowanie:

Przed rozpoczęciem użytkowania należy wcześniej odpowiednio przygotować miejsce pracy. Spawarkę 
należy ustawić w miejscu suchym (wilgotność powietrza poniżej 80%) czystym i bezwietrznym, na równej, 
twardej powierzchni. Otwory wentylacyjne nie mogą być zasłonięte, zanieczyszczone lub niedrożne. 
Optymalna temperatura to między -10 a 40°C.

Odległość od ściany powinna wynosić przynajmniej 20 cm, a odległość od spawacza przynajmniej ok. 50 cm. 
Unikać miejsc w których promienie słoneczne lub deszcz będą padać bezpośrednio na spawarkę.
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MODEL MMA-250 SMART MMA-300 PRO

Napięcie / częstotliwość zasilania

Pobór mocy (KVA) 5 5,7

Napięcie bez obciążenia (V) 60 60

Zakres regulacji prądu (A) 20~250 20~300

Napięcie wyjściowe (V) 22,5 24

Pobór mocy bez obciążenia (W) 40 40

Cykl pracy (%) 60 60

Wydajność (%) 85 85

Współczynnik mocy Cosφ(η) 0,93 0,93

Klasa ochronności IP21 IP21

Klasa izolacji F F

Średnica elektrody (mm) 1,6-3,2 1,6-3,2

Waga (kg) 1,9 4

Wymiary (mm) 250x105x170 452x212x325

DANE TECHNICZNE

AC 220±10% / 50~60Hz



Obsługa spawarki:

1 Podłączenie przewodu zasilającego

Podłącz przewód zasilający o odpowiedniej klasie napięcia, zgodnej z napięciem wejściowym spawarki. 
Upewnij się że sieć zasilająca jest wyposażona w przewód ochronny. Należy stosować przedłużacz 
trójżyłowy o przekroju dostosowanym do nominalnego obciążenia. Zmierz multimetrem, czy wartość 
napięcia wejściowego jest prawidłowa.

2 Podłączenie linii wyjściowej

Każda spawarka elektrodowa, posiada dwa gniazda prądowe oznaczone odpowiednio (+) i (-). Symbole 
te oznaczają biegunowość przypadającą na dane gniazdo.

W przypadku spawarki MMA, uchwyt masowy podłączamy do gniazda z biegunowością ujemną (-), a 
uchwyt elektrody do gniazda z biegunowością dodatnią (+). Zdarzają się niektóre rodzaje elektrod, 
wymagające odwrotnej biegunowości spawania. Informacje na ten temat powinny znajdować się na 
opakowaniu danej elektrody. 
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3 Sprawdzenie przed przystąpieniem do pracy

Należy sprawdzić czy spawarka jest prawidłowo uziemiona.
Należy sprawdzić czy wszystkie punkty wiążące dobrze się stykają ( zwłaszcza zacisk  uziemiający czy 
styka się z obrabianym przedmiotem).
Należy sprawdzić czy nie ma zwarcia między przewodem zasilającym a uziemiającym. 
Należy sprawdzić czy w pobliżu nie znajdują się łatwopalne materiały ( podczas spawania powstają iskry i 
rozpryski które mogą doprowadzić do zapłonu ).

4 Uruchamianie

Włącz urządzenie przyciskiem ON/OFF, w celu uruchomienia urządzenia, i wentylatora.
Wyreguluj pokrętłem prąd spawania w zależności od preferencji.
W zależności od prądu spawania, należy odpowiednio dobrać średnicę elektrody, co przedstawia 
poniższa tabela:

Średnica elektrody (mm) Zalecany prąd spawania (A)

1,0 20~60
1,6 44~84
2,0 60~100
2,5 80~120
3,2 100~140
4,0 170~220
5,0 230~280



5 Dopuszczalny czas pracy.

W przypadku przekroczenia czasu pracy, spawarka może przerwać działanie podczas spawania. Jest to 
spowodowane działaniem zabezpieczenia termicznego, które wyłącza urządzenie w momencie 
przegrzania. Spawarka musi pozostać włączona, aby system chłodzenia był w stanie wystudzić urządzenie. 
Przywrócenie sprawności urządzenia zajmuje ok 5-10 minut, w zależności od początkowej temperatury.

Zasady bezpieczeństwa.

Podczas pracy urządzenia nie wolno podłączać ani odłączać przewodów. Może to doprowadzić do 
poważnych obrażeń i uszkodzeń sprzętu.

1 Upewnij się, że pomieszczenie w jakim pracujesz jest odpowiednio czyste, dobrze oświetlone i 
wentylowane. Z uwagi na mały rozmiar urządzenia, i wysoką temperaturę pracy, urządzenie jest 
wyposażone w wentylator który zapewnia chłodzenie.

2 Upewnij się, że urządzenie nie jest przeciążone. Sprawdź na liście maksymalnego prądu właściwe 
ustawienia dla odpowiedniej elektrody. Nie dopuść do nadmiernego obciążenia spawarki, gdyż grozi to jej 
uszkodzeniem. 

3 Upewnij się, że przewody są podłączone prawidłowo.
Urządzenie automatycznie odcina prąd, aby upewnić się, że prąd spawania nie przekroczy wartości 
dopuszczalnej. 
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4 Z tyłu urządzenia znajduje się śruba uziemiająca oznaczona symbolem uziemienia. Przed przystąpieniem 
2 do pracy, należy wybrać drut o przekroju 4mm , aby połączyć śrubę i podstawę spawanego elementu, na 

wypadek gdyby było potrzebne dodatkowe uziemienie.

Konserwacja i czyszczenie urządzenia.

Przed rozpoczęciem prac związanych z konserwacją lub czyszczeniem, należy wyłączyć spawarkę oraz 
wyciągnąć wtyczkę z gniazdka. Po wyłączeniu należy odczekać kilka minut na rozładowanie kondensatorów.

1 Szczeliny powietrzna w obudowie, powinny być zawsze drożne i wolne od pyłu i zanieczyszczeń. 
Urządzenie wycierać czystą ściereczką lub przedmuchać sprężonym powietrzem o niskim ciśnieniu. Jeżeli 
używasz spawarki w miejscach narażonych na nadmierne zakurzenie, należy czyścić spawarkę 
przynajmniej raz w miesiącu, jednak zaleca się czyszczenie urządzenia po każdorazowym użyciu.
Po każdym użyciu należy oczyścić uchwyt elektrodowy i zacisk przewodu masowego, na których mogą się 
gromadzić metalowe odpryski powstałe podczas spawania.

2 Po każdym użyciu sprawdź stan kabla spawalniczego wraz z wtykiem i uchwytem elektrody. Sprawdzenie 
polega na wizualnej kontroli izolacji, zamocowania końcówek kabla we wtyczce i uchwycie.  Sprawdzić stan 
kabla masowego i przewodu zasilającego. Wymiana zużytych kabli należy do użytkownika i nie jest objęta 
umową gwarancyjną. 

3 Nie wolno wystawiać urządzenia na działanie niekorzystnych warunków atmosferycznych, np. wilgoci, 
opadów atmosferycznych.



4 Jeżeli spawarka nie będzie przez dłuższy czas używana, należy umieścić ją w opakowaniu i 
przechowywać w suchym i bezpiecznym miejscu.

Możliwe przyczyny usterek i sposoby ich usuwania.

Początkujący użytkownik powinien przed przystąpieniem do wykonania zasadniczej pracy, przeprowadzić 
próbne spawanie na ścinkach materiału. Spawanie materiałów prócz wiedzy teoretycznej wymaga wielu 
godzin praktyki, najlepiej pod nadzorem osoby doświadczonej.

USTERKI I ROZWIĄZYWANIE PROBLEMÓW USTERKI I ROZWIĄZYWANIE PROBLEMÓW
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USTERKA SPOSÓB USUNIĘCIA

Nie pali się LCD, wentylator 

nie działa, urządzenie nie 

spawa

Upewnij się, że przycisk nie jest uszkodzony

Upewnij się, że przewody są podłączone prawidłowo do 

zasilania i spawarki

Sprawdź czy przewód nie jest nigdzie uszkodzony

LCD świeci się, wentylator 

nie działa, brak prądu na 

wyjściu

Upewnij się, że napięcie sieciowe nie jest inne niż 220-240V

Upewnij się, czy przewody lub przedłużacz nie jest zbyt długi

Upewnij się, że przewody są ciasno dokręcone i odpowiednio 

podłączone do źródła zasilania

Wentylator się obraca, świeci 

się kontrolka O.C., 

urządzenie nie spawa

O.C. informuje że działa zabezpieczenie nadprądowe lub 

przeciw przegrzaniu. Należy wyłączyć urządzenie, i uruchomić 

ponownie, lub odczekać 5-10 min, aż zgaśnie kontrolka O.C.

Problem z obwodem elektrycznym. Odłącz zasilanie, podłącz i 

włącz urządzenie ponownie:

a) Jeśli O.C. się świeci, to prawdopodobnie uszkodzony jest 

tranzystor MOSFET

b) Jeśli O.C. się nie świeci, to prawdopodobnie uszkodzony 

jest transformator

c) Jeśli O.C. się nie świeci, to prawdopodobnie uszkodzona 

jest płyta główna

We wszystkich 3 przypadkach należy skontaktować się z 

autoryzowanym serwisem

Problem ze sprzężeniem zwrotnym w urządzeniu, należy 

skontaktować się z autoryzowanym serwisem

Wentylator się obraca, 

kontrolka O.C. się nie świeci, 

urządzenie nie spawa

Upewnij się, że włącznik, wtyczki przewodów i wszystkie 

łączenia są nieuszkodzone

Upewnij się, że zacisk wyjściowy jest nieuszkodzony

Możliwe uszkodzenie płyty głównej, należy skontaktować się z 

autoryzowanym serwisem


